PowderStop

PowderStop - medium filtracyjne do farb proszkowych

Filtry PowderStop wytwarzane sa z kartonu , ktéry formowany jest w plisowany dwuwarstwowy labirynt w ksztatcie litery ,V” z
roztozonymi asymetrycznie otworami na obydwu stronach. W zwigzku z taka konstrukcjg pojemnos¢ pytowa tych filtrow jest 3 - 5
razy wieksza niz standardowych konstrukcji mediéw filtracyjnych bez ograniczania strumienia przeptywu powietrza. Sztywna
samonosna budowa pozwala na tatwy montaz bez dodatkowych elementéw stabilizacyjnych oraz przenoszenie wysokich obcigzen
pytowych bez niebezpieczenstwa uszkodzenia po maksymalnym zabrudzeniu filtra. W przypadku stosowania PowderStop jako |
stopien filtracji, chroni filtry o wyzszej sprawnosci (np. PaintStop) przed nadmiernym obcigzeniem pytem, wydtuzajac ich okres
uzytkowania. Podstawowym mechanizmem filtracji w przypadku plisowanych filtréw kartonowych PowderStop jest wykorzystanie
sity od$rodkowej ciezszych od gazu, rozpedzonych czasteczek zanieczyszczen, ktére rozpedzone w strumieniu powietrza
opuszczaja go w labiryncie filtra zderzajgc sie ze sciankami i tam osadzajac sie. Dla czgstek =1 um mechanizm bezwtadnosciowy
jest jednym z najistotniejszych zjawisk w procesie filtracji dla predkosci przeptywu okoto 1m/s. Filtry PowderStop maja
zastosowanie wszedzie tam, gdzie wystepuja rozpylane substancje ptynne - lakiery, farby, kleje, wosk lub proszki - farby, emalie.
Wysoka pojemnosé pytowa tych filtrow jest wykorzystana jako | stopien oczyszczania w kabinach lakierniczych lub jako prefilter
dla doktadniejszego medium filtracyjnego jakim jest PaintStop. W celu uzyskania oczekiwanej skutecznosci filtracji rekomenduje
sie uzycie 26 plis na 1m biezacy filtra. W zaleznosci od zastosowania karton moze by¢ zaimpregnowany w celu uzyskania
wodoodpornosci lub ognioodpornosci F1/K1 (DIN 53438).
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Specyfikacja techniczna PowderStop

Rodzaj
zanieczyszczenia

Lakier
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Grubos¢
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* Srednia skuteczno$¢ zatrzymania farby: 80 - 98%

* Maksymalny spadek ci$nienia: 250 Pa

¢ Zalecana predkos¢ powietrza: 0,25 - 1 m/s

* Maksymalna temperatura pracy: 100 °C

®* Maksymalna temperatura chwilowa: 120 °C
® Standardowe wymiary filtra: 0,75 x10m, 0,9 x10m, 1 x 10 m
® Grubos¢ filtra: 55 mm

Zal

I ¥
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1800
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predkosc
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[m/s]
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